


領先的齒輪技術

眼光敏銳用戶的靈活解決方案
在世界各地，齒輪和齒輪箱製造商憑藉Klingeln
berg的創新解決方案概念確保了他們在齒輪加工方面的領先優勢。



對於齒輪技術的每個流程步驟，Klingelnberg提供了特殊的概念



依照標稱設計數據的齒輪開發

工業4.0時代的傘齒輪生產數位化

模組化程序包KIMoS為用戶提供了面對各種情況創建適用的齒輪設計以及所需的全部功能，並支援所有常見的齒輪切削方法，機床和刀具系統。KIMoS的整體組件包括齒輪切削優化功能，具有易於操作的對話框，分析預期的齒輪操作行為，以及通過負載能力和強度計算評估結果。

功能設計考慮了各種生產可能性

培養公司內部的專業知識作為競爭優勢
快速，準確地分析測試，生產結果和齒輪損壞

可靠地計算精密測量中心的校正數據
用於傘齒輪生產的機器專用校正數據
通過與Klingelnberg數據庫連接，實現最高的製程安全性



先進的傘齒輪生產採用獨特的閉迴路製程

KIMoS - 優化設計

KOMET - 從設計到優化製造結果

實際數據

實際數據

標稱數據

標稱數據

修正數據



出色的切削技術

領先的技術，實現最佳的靈活性和最大的生產力
由於垂直概念的不斷進步，Oerlikon傘齒輪切齒設備C 30在乾式加工方面樹立了新的標準。

該系列的一個關鍵亮點是其創新的操作理念和超現代的控制技術。與市場上常見的標準相比，現代化觸控顯示器和新開發的操作概念使C30更易於操作。（有關操作概念的更多信息，請參見第11頁）對於Klingelnberg而言，所有機台的服務和維護都非常重要。先進的機器設計使維護工作更輕鬆，大大減少了採購備品的需求，並實現了最大的能源效率。

透過最少的移動路徑不斷進一步發展的垂直配置概念

具備最佳化衰減特性的新材料，同時提供極其堅硬的結構和熱穩定性

去毛刺功能與齒輪切削使用相同的整合夾持

垂直主軸配置使工件夾持裝置易於更換

最佳化能源效率歸功於耗能回收與依需求供給控制



最大的靈活性和生產率 - 透過Power Skiving從傘齒輪到圓柱齒輪

生產的轉換
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“靈活性和生產力” - 遵循這一座右銘，Klingelnberg致力於 為高科技挑戰提供簡單，非傳統的解決方案。由工程師和技術專家組成的團隊使其成為可能 - 始終以確保最易於 使用的概念匹配最高 技術標準為目標。

無與倫比的循環速度 - 環形齒輪預切割

可以選配測量節距並且在第一部件上補償分度誤差(indexing error)

最大靈活性 - Power Skiving外齒應用

來自常用車應用的91齒圓柱齒輪的規格清楚地表明了Power Skiving如何高效可靠地工作：
使用PM-HSS一體型刀具在104秒內完成Power skiving
使用PULSAR在40秒內對外部輪廓進行製程整合去毛刺
使用整合型裝載機在10秒內完成裝卸
設備上的節距和齒厚測量是可選配的



最佳化切屑流動的垂直軸概念
 - 系統化避開了工作室中的碎屑堆積，進而減少內部熱能囤積
 - 各自獨立的工作區以保護各驅動件
 - 基礎建立於引領潮流的高速加工
 - 優化的各軸配置可實現最佳化的製程監控
 - 動態部件不受工作室內外切屑的破壞 
 - 透過設備的能量回收和依照需求控制實現能源效率最佳化

具備機器整合啟動和品質保證的智能生產流程
 - 處理時間短，刀具成本低，有利於經濟的生產製程 - 在生產過程中進行的測量以及機器中校正的自動計算為生產       過程提供了品質保證  - 透過溫度補償確保刀具在整個使用壽命期間的高度品量   - 通過軟體設置進行自動節距補償，可以在面銑加工過程中獲得       最佳品質

  -  通過智能製程控制（選配）優化加工流程，加工時間和刀具       壽命

最短的設置時間
 - 垂直軸概念使得工件夾持裝置更容易進行更換
 -                                加快夾持裝置的更換速度
 - 整合型工件測量系統，實現自動化品質監控和更快的生產      加工與工件替換  
 - 刀具破損監控可實現快速響應，最大幅地減少停機時間

高速工件更換帶來的最小輔助時間
 - 最佳化的工件更換，因為裝載系統完全整合到機器中
 - 標準化的Profibus控制界面，可輕鬆與外部自動化整合
 - 整合的NC軸可創造加工製程和工件變化的智能協調
 - 自動更換工件，包含用Power-Skiving切割的圓柱齒輪



高速工件更換帶來的最小輔助時間
 - 最佳化的工件更換，因為裝載系統完全整合到機器中
 - 標準化的Profibus控制界面，可輕鬆與外部自動化整合
 - 整合的NC軸可創造加工製程和工件變化的智能協調
 - 自動更換工件，包含用Power-Skiving切割的圓柱齒輪



採用引領潮流的觸控技術實現傘齒輪和圓柱齒輪應用的直觀操作理念

多國語言的選擇全球適用

創新的工作流程支援，

選單指引易懂，無需繁雜培訓



具有品質保證的驅動組件可提供最佳性能

在無數的產業中，
Klingelnberg解決方案已成為國際市場固定產品。 
滿足市場對大批量生產中的高生產率和小批量生產靈活性的要求

Klingelnberg提供一系列解決方案概念，幾乎可滿足任何要求。

該製程可用於小規模生產和大批量生產。 透過軟體輔助製程模擬，確定每個應用的最佳刀具尺寸和適當的製程參數，並使其可用於滿足工業4.0要求的生產和品質保證。

在汽車中，螺旋傘齒輪用於全輪驅動系統和後輪驅動系統，以傳遞“從變速器到道路”的扭矩。 由於性能要求不斷提高，這些驅動器在某些情況下必須傳輸超過300 kW的輸出。傘齒輪必須高 效，平穩運行且維護成本低。在全電動乘用車中，將來將使用圓柱齒輪變速器來傳輸動力。由於高轉速，幾何精度有望滿足嚴格的要求。





淨重



轉速模數
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