
極致塗層工藝
專為精密切削刀具打造



將您刀具雕琢得更加出色

我們是切削刀具塗層專家

理想的基材、完美的幾何設計、刃口的塘磨製程加
上深厚的產業經驗。您的刀具無疑是一流的，何不
再考慮加入幾 µm 的 HiPIMS 技術及鑽石塗層將您
工具推向卓越，在競爭中脫穎而出？

Cemecon 專注於鍍膜切削刀具。 35年的經驗每天
都在改進成千上萬個切削刀具。讓我們一起瞭解 
CemeCon 與眾不同的技術，提升切削工具的韌性
與效能。
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您是否在找尋:

瞭解我們的技術
啟發您的靈感 

 一台機器滿足所有需求！
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讓您的精密切削工具與眾不同的獨特賣
點？

經濟實惠的塗層解決方案，實現可靠且可
重複的高產量？

客製化塗層的開發平台，讓您的刀具在市
場上脫穎而出嗎？



CemeCon 不僅僅是一台機
器！它結合了我們 35 年來對工
程技術的熱情，以及來自塗層
服務中心的日常經驗。不對品
質有任何妥協，選擇最好就是
選擇 CemeCon！
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選擇 CemeCon 塗層技術
5 大原因：   

1.	� HiPIMS 即未來，現在就行動！
我們是市場的領導者 —從微型鑽頭到 12 μm 的刀具，沒有技術能如我們涵蓋塗覆幾乎所有
材料，也沒有市場上的系統能比 CemeCon 更靈活、更快速！

2.	� 實現完美塗層，你也可以。
透過適當的教育訓練，我們確保您完整重現出如我們每日鍍膜作業的品質。
選擇 CemeCon 的塗層設備，為切削工具提供高品質塗層獲得在市場競爭中脫穎而出的能力
這一切都來自我們的塗層服務。

3.	 �2 μm/h HiPIMS 科技，開啟新靈感
這是一款能實行大規模與高效能生產的機台，擁有市場上最高的沉積速率，
同時也是適合願景者的理想平台，能製造幾乎所有材料。

4.	HiPIMS 技術創始者
�CemeCon 是第一家在工業規模上生產並申請 HiPIMS 工具塗層專利的公司。專利塗層為
您提供獨特的銷售亮點。每一位客戶都能享有只有 CemeCon 才擁有的技術優勢。

5.	� 全球服務支援、培養在地技術動能
	�  

CemeCon 在全球皆提供高度客製化的服務，始終保持相同的品質標準、以及與我們產品 
一樣卓越的服務。



未來市場將是您的主力商機。
HiPIMS 提供最大靈活性，所有塗層材料和
基材皆可實行！
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您的客戶對明日精密工具會有什麼
需求？ 
 
哪些塗層將成為關鍵？HiPIMS 技術
為此提供保障。 
 
藉由 HiPIMS 技術，任何材料都可以
塗覆。這意味著可以通過元素週期
表中的各種元素組合，為生產和專
屬塗層開發提供無限的材料選擇。 

無論是高速鋼（HSS）、硬質合金、
立方氮化硼（CBN）還是陶瓷——所
有基材都能進行塗覆！ 
 
未來保障您的產品，未來保障您的
投資。

coatings.cemecon.com

瞭解更多 CemeCon 
所提供的眾多卓越塗層材料



CC800®  
HiPIMS
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高速鋼鑽頭
鋼、鑄鐵、不鏽鋼

硬質合金立銑刀
鋼材與鑄鐵加工

銑削刀片
鋼材加工

銑削刀片
不鏽鋼加工

硬質合金鑽頭
不鏽鋼加工

球頭銑刀
模具製造



CC800®  
HiPIMS

 一台鍍膜設備， 
突破塗層限制與想像 
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車削刀片
有色金屬和鋁加工

硬質合金立銑刀
有色金屬和鋁加工

微型工具
用於醫療技術 (植入物)

刀片  
硬銑削、模具製造

溝槽刀片



近乎 100 % 金屬離化率，
完美的電漿態層積技術，  
無液滴的表面。

FerroCon®Quadro

 
表面光滑且無液滴。高能量電漿精確適配您的工具
幾何形狀。CemeCon 擁有 HiPIMS 技術在切削工具
領域的核心專利。

12 µm

10 µm

8 µm

6 µm

4 µm

2 µm
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結合當前鍍膜技術優勢
HiPIMS 展現極致塗層工藝

+	 高彈性

+	 塗層厚度可達 12 µm

+	 緻密結構

+ 	 在塗層中管理低壓縮應力的殘留應力

+	 平均鍍膜

+	 平滑、100％ 無液滴

+	 適合微小徑工具

+	 塗層附著力

+	 硬度及韌性兼具

+	 沉積速率

200 A

50 V

25 A

400 A

500 V 1000 V

濺射 

電弧

HiPIMS
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刀具壽命

塗層厚度

3µm 6µm 9µm 12µm

HiPIMS

電弧

刀具塗層技術新標竿

12 μm
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當塗層需求越來越客製，批
量越來越小時，必須使用能
夠可靠且快速生產精密塗層
的系統。

將 CC800® HiPIMS 系統整
合到您的生產中，您每天可
管理多達 5 批的塗層生產，
每批都可具有不同的塗層規
格。
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2 μm/h
市場最彈性且靈活的系統。
HiPIMS 沉積率高達 2 μm/h. 
轉換快速、產能極高

15

4.5 h 4.5 h 4.5 h 4.5 h 4.5 h

Coating 1 Coating 2 Coating 3 Coating 4 Coating 5

0.5 h Change over time



CC800® HiPIMS

CC800® HiPIMS 能處理所有現有的 CemeCon 塗層，
幾乎涵蓋市面上所有其他的 PVD 塗層，具備在純 
HiPIMS 模式下塗層速率達 2 μm/h 的能力，塗層厚度
範圍從 1 μm 至目前的 12 μm，且產能可達 1,800 支柄
部工具或 5,000 片刀片。 
 
這是迄今為止設計出最快速、最具彈性且最具經濟效益
的生產系統，並且是開發客戶專屬工藝的理想平台，能
幫助用戶在市場上區隔工具，並取得競爭優勢。
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HiPIMS 高功率脈衝磁控濺射

CC800® HiPIMS

陰極 偏壓

DC HiPIMS DC PULSHiPIMS
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塗層體積, Ø x h [mm] Ø400 x 400

基材工作盤, Ø x Ø  

行星盤 x 行星盤數量 
[mm],  
件 Ø400 x Ø130 x 6

靶材配置 件, 
[mm]

6 x 500 （其中 4 個可選 HiPIMS/DC，另外 2 個
為 DC；所有陰極皆配備擋板）

最大基材尺寸, Ø x h [mm] Ø400 x 800

鑽頭容量, Ø6 mm x 60 mm 件 1,800

刀片容量, 12.7 mm x 3.5 mm 件 4,920

裝載荷重 [kg] 250

沉積速率* µm/h 2 µm/h in pure HiPIMS

3 µm FerroCon® 循環時間* [h] 4.5 

相容性技術 HiPIMS 與濺射技術配合增壓技術使用，支持所有 
CemeCon 的既有塗層。

基材預處理（電漿蝕刻） 增壓、MF 和 HiPIMS 蝕刻 

導電塗層 有

不導電塗層 有

不導電基材 有

連接負載 [kW] 80

3 µm FerroCon® 每批耗電量* [kWh] 140

外部尺寸 (w x l x h) [mm³] 1,450 x 3,350 x 2,200

* 純 HiPIMS FerroCon® 塗層應用於 10 mm 銑刀，滿載，三重旋轉



建立您專屬塗層解決方案

根據需求，CemeCon 提供包含基材預處理、塗層系統及周邊設備的完整方案。設備工
程、成熟的工藝以及在我們塗層中心對您的員工進行培訓，這一整體解決方案將大大
促進您進入塗層技術領域。同時，這也是我們與其他技術供應商之間的最大區別！

一站式塗裝線

工具前置處理

技術移植

適當的塗層材料

最佳塗層技術系統
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100 % 競爭優勢

After grinding After wet blasting

=

=



內建製程知識，保持卓越品質
與一致性！

CemeCon 的靶材經過專門設計，旨在實現最高
的性能和沉積速率。我們採用專利的插頭技術，
確保靶材從第一批到最後一批始終保持最高效
率。
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世界上最硬的材料作為塗層材料，用於石墨、碳纖
維增強塑料（CFRP/複合材料）及磨蝕性有色金屬
的加工，以達到最佳耐磨保護。

CemeCon 專利的多層技術透過將塗層中的各層互
鎖，確保最大的穩定性。憑藉高達 10,000 HV₀,₀₅ 
的極高硬度，接近天然鑽石，CCDia® 系列的所有
塗層都展現出極強的耐磨性。CCDia® 塗層大幅提

升了硬質合金柄部工具和切削刀片的性能。鑽石塗
層的高導熱性確保了快速的熱量散發，這對於加工
如 CFRP 和玻璃纖維增強塑料（GRP）等對溫度敏
感的材料非常重要。這一特性能提高加工速度，並
使 CCDia® 系列塗層成為加工石墨、複合材料、有
色金屬、胚體及陶瓷的首選。

CemeCon 鑽石塗層
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使用 CemeCon 專利的多層鑽石塗層技術，可精確切割
飛機中的碳纖維增強塑料（CFRP）和堆疊材料。孔與
孔之間的加工具備可重複的高精度，無纖維突起，並能
保持最嚴密的公差，確保鉚接過程的順利進行。

CCDia®CarbonSpeed® 非常適用於玻璃彎曲顯示器所需
的石墨模具中的複雜 3D 輪廓。

在快速成長的牙科市場中，透過鑽石塗層開展新工具業
務：使用 CemeCon 鑽石塗層工具，可直接從 ZrO₂ 毛
坯製作假牙。
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CC800® Diamond

世界上最硬的塗層材料——真正的鑽石晶體。使用 CC800® 
Diamond，可以在超過 80 種不同的硬質合金上施加極其光滑且
附著力優異的奈米晶體、晶體或多層鑽石塗層。 
 
熱燈絲加工非常適合複雜的三維工具，能賦予它們特別均勻的塗
層厚度分佈，並保持窄公差範圍。儘管外部尺寸緊湊， CC800® 
Diamond 是市場上產能最大且全自動的鑽石塗層系統。三個獨
立運作的塗層腔體使該系統具備高度靈活性和經濟效益。
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作為市場領導者，我們提供具有前瞻性的鑽石塗
層，應對航太、3C（電腦、通訊及消費電子）產業
以及醫療和牙科技術的挑戰。
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塗層空間，數量 x (w x l x h) [mm³] 3 x (50 x 560 x 70)

基材最大尺寸, Ø x h [mm] 工具 Ø30 x 500

裝載荷重 [kg] 250

製程方法 熱絲

導電塗層 是

不導電塗層 是

不導電基材 是

連接負載 [kW] 98

設備外部尺寸(w x l x h) [mm³] 1,260 x 3,600 x 2,070

專利的多層鑽石塗層技術，實現
了光滑、附著力強且卓越的互鎖
效果。

CC800® Diamond



我們最榮幸的莫過於...

當我們的塗層設備被視為市場上的「賽車」時。

沒錯，它們速度快、靈活敏捷、能在極端條件下保持耐用，並提
供贏家所需的一切優勢。

最棒的是，你不需要賽車駕照，因為我們的設備運作起來就像一
般汽車那樣輕鬆。從容地站上頒獎台的最高階梯！
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在全球最大鍍膜中心 CemeCon 學習與訓練。
卓越不僅意味著產品優越，還代表著知識與細節的傳承，從而獲得競爭優勢。
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全球思維 － 因地制宜
亞洲、歐洲和美國的市場、客戶需求和文化各不相同。CemeCon 在各地都著專業銷售團隊服
務－ 但始終保持相同的品質標準、相同的卓越產品，以及同樣高水準的諮詢和服務。而且這一切
都是全球一致的。

CemeCon Inc.

CemeCon K.K.

CemeCon India

CemeCon Suzhou Coating 
Technology Co. Ltd.

CemeCon s.r.o.
CemeCon AG CemeCon K.K.

CemeCon Scandinavia A/S

DKSH Taiwan Ltd.



選擇合適的鍍膜解決方案，
從來沒這麼簡單
HiPIMS 可視為加強版的濺射技術，不僅有著所有當前鍍膜技術優勢，且能完全掌握能量輸出值。
HiPIMS 提供光滑、無液滴且低應力的鍍膜，且應用技術範疇無限寬廣。
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ARC CVD HiPIMS
表面 噴霧 粗糙 平滑

鍍膜溫度 500 °C 1,000 °C 500 °C

最高塗層厚度 4 µm 10 – 15 µm 12 µm

鍍膜殘餘應力 高壓應力 高拉伸應力 低壓縮應力下
殘餘應力管理

鍍膜韌性 高 低 很高

操作簡單 是 否 (前處理) 是

靈活度 低
 
無 

高  
(廣泛材料、  
基材)

微小徑工具 否 否 是


